
喷雾系统：外置喷雾杜绝安全隐患，易维护保养
预热系统：红外与热风任意组合，精度达±2℃
锡炉系统：双低流速喷口，低氧化量设计
运输结构：分段浮动式结构，有效防止导轨变形

 

外置喷雾式无铅波峰焊机
FLOX-350

X系列

※ 可供白色外观
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设备概要 基本规格

适用PCB尺寸（宽度）

设备外形尺寸（LxWxH）

设备重量

电源规格

适用环境

50～350mm

5050×1420×1750mm

约1850kg

标准大气环境（非氮气环境）

运输系统
· 采用直联式入板结构与特制不锈钢链条传动，配备独特设计的铝合金导轨，坚固耐用
· 运输系统采用分段浮动式结构，可有效防止导轨变形，确保长期稳定运行

预热系统
· 采用抽屉式模组化节能设计，支持红外与热风任意组合
· 温度控制采用PID算法，控温精度达±2℃
· 预热区至焊接区的温度下降值≤5℃，温度均匀性优异

喷雾系统
· 配备精密调节阀，实现数字化流量控制，便于工艺管理
· 喷嘴移动由步进电机精准控制
· 助焊剂自动稳压供给，喷雾流量快速达到饱和状态
· 顶部设有抽风及过滤系统，保持作业环境清洁

锡炉系统
· 采用外热式加热方式，炉胆为铸铁材质，内表面经防腐蚀处理
· 设有两个低流速喷口，采用低氧化设计，减少锡渣生成

冷却系统
· 采用强制冷却方式，冷却速度可在4~6℃/秒范围内调节

控制系统
· 采用PC+PLC架构，搭载Windows 7操作系统
· 支持中文、英文、日文操作界面
· 具备工艺曲线与数据自动存储功能
· 提供多项报警功能：助焊剂液位过高/过低报警、锡液面过低报警等

外置喷雾系统
可选配选择性喷雾装置

无铅工艺喷口 可任意组合预热系统 重载传输系统强制冷却系统顶部抽风过滤系统

设备名称

型号

焊接方式

控制方式

外置喷雾式无铅波峰焊机

FLOX-350

倾斜喷射式

PC + PLC

X系列
外置喷雾式无铅波峰焊机

FLOX-350

AC3Ø  380V 50/60HZ
AC3Ø  200V 50/60HZ


